Qualitatsoptimierung und Qualitatsprognose

Preisgekronte stasaQC-Software bietet innovative Losungen im Bereich Prozessoptimierung und Qualitdtsprognose

stz262  Stuttgart. Neben dem Kostendruck
steigen die Anforderungen an die Qualitat
gefertigter Produkte stetig. Das erfordert neue
Verfahren fiir die Optimierung und Uber-
wachung von Produktionsprozessen. Diese
Verfahren miissen dabei einfach in der
Bedienung sein und hochgenaue, zuverlassige
Ergebnisse liefern. Am Steinbeis-Transfer-
zentrum Angewandte Systemanalyse (STASA)
in Stuttgart wurde daher die mit dem do IT
Software Award 2004 ausgezeichnete Soft-
ware stasaQC zur
Qualitétsprognose und Prozessiiberwachung
entwickelt.

Qualitatsoptimierung,

Die Anspriiche an die Qualitdt und
Funktionalitdt von Produkten nimmt stetig zu.
Einhergehend mit der fortschreitenden
Miniaturisierung der Bauteile fiihrt dies zu
immerkleinerwerdendenFertigungstoleranzen.
Nicht nur die MaBhaltigkeit ist bei der
Qualitatsiiberwachung entscheidend. Zuneh-
mend gewinnen auch attributive Qualitéts-
merkmale wie z.B. die Vermeidung
unerwiinschter Glanzstellen in Kunststoff-
oberflichen an Bedeutung. Diese Merkmale
konnen insbesondere in der GroBserien-
fertigung nur stichprobenartig durch ge-
schultes Personal erfasst und bewertet
werden.EineliickenloseQualitdtsiiberwachung
ist nicht dabei mdglich. Daraus ergibt sich die
Forderung nach Qualitdtsprognoseverfahren,
beliebige
gefertigter Produkte online berechnet werden

kénnen, so dass eine 100%-ige Qualitéts-

mit  denen Qualitdtsmerkmale

tiberwachung méglich wird.

stasaQC-Logo

Die entwickelte stasaQC-Software
bietet ein Verfahren zur liickenlosen, hoch-
genauen Prognose unterschiedlicher
Qualitdtsmerkmale eines Bauteils. Anstelle
einer statistischen Qualitatsiiberwachung der
Bauteile mittels Stichproben erfolgt eine
100%-ige online Qualitatsiiberwachung durch
Prognose

attributiver und kontinuierlicher Qualitats-

eine samtlicher  relevanter
merkmale. Die automatische Ermittlung der
qualitdtsrelevanten ProzesskenngréfBen und
die automatische Generierung von Qualitats-
Prognosemodellen stand bei der Entwicklung
von stasaQC im Vordergrund. Fiir den Einsatz
der Software ist daher kein Expertenwissen
erforderlich. Die Software eignet sich optimal
fiir eine Vielzahl zyklischer
z.B.  Aluminiumdruckguss,

Produktions-
prozesse, wie
Schweil3- und Klebeprozesse oder Kunststoff-
spritzgieBen. Ebenso konnen kontinuierliche
Fertigungsprozesse iiberwacht und beziiglich
ihrer Qualitat optimiert werden.

Schon im Vorfeld der Produktion
konnen mit Hilfe des in stasaQC enthaltenen
Moduls zur Arbeitspunktoptimierung die
Maschineneinstellungen  beziiglich  der
erwiinschten Qualitdtsanforderungen opti-

miert werden. Uber einen statistischen
Versuchsplan  ,erlernt”  stasaQC  den
Zusammenhang zwischen Maschinenein-

stellgroBen und den Qualitdtsmerkmalen.
Darauf aufbauend errechnet stasaQC den
optimalen Arbeitspunkt, an dem die Sollwerte
der Qualitditsmerkmale und die Fertigungs-
toleranzen bestmdglich eingehalten werden.
Das entwickelte Optimierungsver-
fahren zeichnet sich zudem dadurch aus, dass
neben der Ermittlung des globalen Optimums
auch Nebenoptima ermittelt werden, die im
Rahmen der Mess- und Modellgenauigkeit in
der Ndhe des globalen Optimums liegen. Aus
dieser Liste von
Arbeitspunkten wird dem Anwender derjenige
empfohlen, der die groRte Stabilitdt aufweist,

moglichen optimalen

d.h. bei dem die Schwankungsbreite der
Qualitdtsmerkmale beikonstanten Maschinen-
einstellungen am geringsten ausfallt.

Dariiber hinaus kann der Anwender
unabhangig vom Optimierungsergebnis inter-
aktiv die Maschineneinstellungen verdndern
und die Auswirkungen seiner Anderungen auf
jedes Qualitatsmerkmal direkt am Bildschirm
sehen, ohne dass ein Test der geédnderten
Maschineneinstellungen im realen Pro-
duktionsumfeld durchgefiihrt werden muss.
Auf diese Weise kdnnen mit Hilfe von stasaQC
schnell zwischen den
MaschineneinstellgroBen und den Qualitéts-

merkmalen

Zusammenhénge
erkannt werden, die sonst
aufgrund der Komplexitédt der Problemstellung
weitgehend verborgen bleiben.

Aufgrund  der  herausragenden

innovativen Losungen, die stasaQC anbietet,

wurde die Software beim dolT Software-
Award 2004, der von der MFG-Stiftung Baden-
Wiirttemberg ausgeschriebenen wird, mit
einem Preis ausgezeichnet.

STASA bietet als Serviceleistung
neben der Software stasaQC eine umfang-
reiche Systemeinweisung und Schulung vor
Ort an. Ebenso fiihrt STASA Arbeitspunktoptim
ierungen als Dienstleistung in Kombination mit
einer Datenanalyse durch.

Die innovativen Ldsungen von stasaQC

zusammengefasst im Uberblick:

e 100%-ige online Prognose sédmtlicher
Qualitdtsmerkmale

e Arbeitspunktoptimierung: Produktion un-
ter optimalen Bedingungen von Anfang an

* Prozessiiberwachung: Erkennung von
Prozessdriften

e Benutzerfreundlichkeit: kein Experten-
wissen erforderlich

» Kostenreduktion: Realisierung mini-maler
Produktions- und Einrichtungs-zeiten

e Erhdhung des Prozesswissens: auto-
matische Ermittlung und Dar-stellung der
qualitdtsrelevanten ProzesskenngréfRen

e Hohe Prognosesicherheit: robuste und
getestete Algorithmen
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